

汽车防锈蜡技术条件
1.    蜡液外观：浅黄色，均匀，无结块

2.    蜡液粘度：25℃，20～30s

3.    蜡液密度：0.80±0.02

4.    蜡膜外观：完整均匀，致密，手触摸有发涩感

5.    滴熔点：不低于85℃

6.    蜡膜干性：指触干，冬天约40min,夏天约20min

7.    蜡膜厚度：出口车，蜡膜湿膜厚度≥50um,内销车辆≥30um
8.    附着力：划格法，格距1mm,≤1级

9.    耐盐雾性：≥240h,蜡膜去除后，底漆表面沿叉单侧扩蚀宽度≤2um

10. 耐湿热性：≥720h，蜡膜去除后，漆膜无变化
11. 耐热性：80℃（≥24h）,蜡膜无变化

12. 耐寒性：-35℃（8h）,蜡膜无变化

13. 耐热老化：在40℃放置14天，蜡膜无变化

14. QUV人工老化：≥200h，蜡膜无变脆或裂纹现象，蜡膜保护涂漆面允许轻微变色、失光

15. 蜡膜与非金属件配套性：在橡胶件、密封轴环、制动用管等上涂覆不产生溶解及变色
16. 冲洗性：0.15～0.2Mpa压力的水连续冲洗3min，蜡膜无裂纹及脱落

17. 与快干修补漆的配套性：修补漆晾置3min后喷蜡，漆膜不被咬起，蜡膜均匀完整

18. 喷涂方式：空气喷涂法或高压雾气喷涂法

19. 储存期：一年
汽车防锈蜡技术指标
	检测项目
	指标

	颜色与外观
	均匀黄色无结块

	粘度（涂4杯）S
	20s～30s

	湿膜厚度
	25um～40um

	蜡膜外观
	完整均匀致密，手触摸有发涩感

	重量
	42kg

	喷涂效果
	均匀亚光

	干燥时间，20±5℃
	40min

	喷雾性能，20±5℃
	喷雾性能好，均匀不流淌


十堰科凡工贸有限公司
www.qcfxl.com       
